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Seit 20 Jahren wird am Fraunhofer IKTS intensiv an Hochtempera-  nommen und experimentell validiert. Dazu passend wurden Flge-
turbrennstoffzellen (SOFC) mit elektrolytgetragenen Zellen (SOC)  maschinen konzipiert, die bis zu 90 % weniger Energie als zu
geforscht. Zuletzt rlickt deren Anwendung in Hochtemperatur- ~ Beginn der Entwicklung benétigen. Die entwickelten Kernkom-
elektrolyseuren (SOEC) starker in den Fokus. Deshalb wurden am  ponenten und Prozessoptimierungen ermaglichen die Fertigung
IKTS bidirektional arbeitende SOC-Zellen und -Stacks entwickelt.  von 1 MW/Jahr (1000 Stacks inkl. Zellfertigung) auf einer Pro-
Sie sind die Schliisselkomponenten fir die Wandlung von Uber-  duktionsflache von weniger als 500 m2.

schussstrom in synthetische, fllssige und gasformige Kraftstoffe

und dessen effiziente Rickverstromung. Die auf einer Chrom-  Leistungs- und Kooperationsangebot

Basis-Legierung basierenden SOC-Stacks im MK35x-Design

stehen kurz vor der Kommerzialisierung. Gemeinsam mit der - Prozessoptimierung bei Siebdruck und Assemblierung
mPower GmbH wird aktuell eine Prototypenfertigung von SOFC/ - Test von Stackkomponenten unter realen Betriebsbedingungen
SOEC-Stacks mit einer Zielkapazitat von 1 MW/Jahr und der Er- - Stack- und Stackmodulentwicklung fir SOFC/SOEC-Systeme

weiterungsmoglichkeit auf 10 MW/Jahr auf Basis der am IKTS
etablierten Laborfertigung konzipiert. Fir die geschwindigkeits- Kapazitatsplanung SOC-Serienfertigung MK35x

bestimmenden Schritte der Laborfertigung, wie Beschichtung, ~ 5000 100 £
. i . e

Stack-Assemblierung und Fligeprozess wurden automatisierte 4000 <§(

Losungen entwickelt, um eine serientaugliche Prozesskette mit % 3000 <
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maximaler Ausbringungsquote und geringem Maschinen- und Q22000 — | | 0%

Personalbedarf aufzubauen. In der Zellfertigung wurde durch Im- 1000 ] 1 | ©

c

plementierung einer kontinuierlichen Siebdruck- und Trocknungs- | 0 2
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technologie sowie einer zerstorungsfreien Prifung der kerami-
schen EIekltronte eine hohe ALfsbeute erre|ch'F. Mllttels emer. am - B Flichenbedarf  — Personalbedarf
IKTS entwickelten halbautomatischen Glasapplikationsmaschine *Aufbau, Fiigung, QS, Logistik, Leitung
(SANGAM) konnten nicht nur die Taktzeit zur Bestlckung der

Einzelkomponenten um 70 % gesenkt, sondern auch der dar-

auffolgende Stapelprozess automatisiert werden. Der technische | == |sAB

Durchbruch gelang durch eine Technologiednderung bei der <5 | Sichsische AufbauBank

Glasfolienapplikation. Im Flgeprozess wird das Glas aufge- 1 Vollautomatische Siebdruck-
schmolzen und dichtet die Brenngasseite von der Luftseite und anlage fiir SOC-Zellen.

der Umgebungsatmosphére ab. Da dieser Prozess energieintensiv m POWe I 2 Applikations- und Stapel-
ist, wurde eine starke Verklrzung der Warmebehandlung vorge- GmbH maschine fiir SOC-Stacks.
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